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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

@ Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl., zur Messung von 
Abstanden an Garnituren 

@ Bei einer Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungs- 
maschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl. zur Messung von 
Abstanden an Garnituren, bei der eine garnierte Walze 
mit einer garnierten Gegenflache, z. B. Deckel, zusam- 
menwirkt und bei der mindestens ein Sensor vorhanden 
ist, ist der Abstand zu einer garnierten Flache erfa&bar. 
Um cine Erfassung des Verschlcifecns (insbosondere 
nach langerer Laufzeit) auf einfache Weise wahrend des 
Betriebs und eine optimale Einstellung des Kardierspaltes 
zu ermoglichen, ist der Sensor dem Deckel zugeordnet 
■ und liegt der Garnitur der Deckelstabe gegenuber. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer Spinne- 
reivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl. zur 
Messung von Abstanden an Garni turen, bei der eine gar- 
nierte Walze mit einer garnierten Gegenfiache, z. B. Deckel, 
zusammenwirkt und bei der niindestens ein Sensor vorhan- 
den ist, mit. dem der Abstand zu einer garnierten Flache er- 
faBbar ist. 

Die Abstande zwischen der Trommelgarnitur und dieser 
gegenuberliegenden Flachen (Gegenflachen) sind rnaschi- 
nen- und fasertechnologisch von erheblicher Bedeutung. 
Das Kardierergebnis, namentlich Ausreinigung, Nissehbil- 
dung und Faserkurzung, ist wesentlich vom Kardierspalt, 
d. h. dem Abstand zwischen der Trommelgarnitur und den 
Garnit uren der Wander- und Festdeckel abhangig. Die Luft- 
fiihrung um die Trommel und die Warmeableitung sind 
ebenfalls von dem Abstand zwischen der Trommelgarnitur 
und gegenuberliegenden garnierten oder auch nichtgarnier- 
ten Flachen, z. B. Ausschcidemesser oder Verschalungsele- 
mente abhangig. Die Abstande unterliegen verschiedenen 
teilweise entgegengerichteten Einflussen. Die Abnutzung 
einander gegenuberliegender Garnituren fuhrt zu einer Ver- 
groBerung des Kardierspaltes, die mit einer Zunahme der 
Nissenzahl und mit einer Abnahme der Faserkurzung ver- 
bunden ist . Bine Erhohung der Trommel drehzahl, z. B. zur 
Steigerung der Reinigungswirkung, zieht. eine Ausweitung 
der Trommel einschliefilich der Garnitur infolge der Zentri- 
fugalkxaft und dan lit eine Verringerung des Kardierspaltes 
nach sich. Die Trommel dehnt sich auch bei Verarbeitung 
hoher Fasermengcn und bestimmter Fasersorten, z. B. Che- 
miefasern, infolge Temperaturerhohung aus, so daB aus die- 
sem Grunde die Abstande abnehmen. 

Der Kardierspalt wird insbesondere durch die Maschinen- 
einstellungen einerseits und den Zustand den Garnitur ande- 
rerseit.s beeintluBt. Der wichtigste Kardierspalt der Wander- 
deckelkarde befindet sich in der Hauptkardierzone, d. h. 
zwischen der Trommel und dem Wanderdeckelaggregat. 
Mindestens eine Garnitur, die am Arbeitsabstand abgrenzt, 
ist. in Bewegung, meisiens beide. Urn die Produktion der 
Karde zu erhohen, versucht man die Betriebs drehzahl bzw. 
die Betriebsgeschwindigkeit der beweglichen Elemente so 
hoch zu wahlen, wie die Technologie der Faserverarbeitung 
dies erlaubt. Der Arbeitsabstand findet in der radialen Rich- 
tung (ausgehend von der Drehachse) der Trommel statt. 

Beim Kardieren werden zunehmend groBere Fasermatcri- 
almengen je Zeiieinheit verarbeitet, was hohere Geschwin- 
digkeiten der Arbeilsorgane und hohere installierte Leislun- 
gen bedingt. Sleigender l 7 asermaterialdurchfluB (Produk- 
tion) fuhrt schon bei konstanl bleibendcr ArbeitsHache in- 
folge der mechanischen Arbeit zu erhohter Erzeugung von 
Wanne. Zugleich wird aber das technologische Kardierer- 
gebnis (Bandgleichmatfigkeil, Reinigungsgrad, Nissenredu- 
zierung usw.) standi g verbessert, was mehr im Kardierein- 
griff stehende Wirkllachen und engerc Einstellungen dieser 
Wirkflachcn zur Trommel (Tambour) bedingt. Der Anleil zu 
verarbeilender Chemiefusern, bei denen im Vergleich zu 
Baumwolle im Kontakt mil den Wirkllachen der Maschine 
durch Reibung mehr Wanne erzeugt wird, nimmt stetig zu. 
Die Arbeitsorgane von ITochleistungskarden- sind heute all- 
seilig voll gekapselt, um den hohen Sicherheitsstandards zu 
entsprechen, Partikeleniission in die vSpinnereiumgebung zu 
verhindern und den Wariungsbedarf der Maschinen zu mini- 
mieren. Roste oder gar olfene, niaterialfuhrende ] : lachen, 
die einen Luflauslausch en nog lichen, g chore n der Vergan- 
genheit an. Durch die genunnten Umsliinde wird der liintrag 
von Warme in die Maschine deutlich gesteigert, wiihrcnd 
der Warmeaustraii miueis Konveklion deutlich sinkt. Die 



dadurch bewirkte starkere Erwannung von Hochleistungs- 
karden fiihrt; zu groBeren thermoelast.ischen Verformungen, 
die aufgrund der Ungleichverteilung des Temperaturfeldes 
die eingestellten Abstande der Wirkllachen beeinflussen: 
5 Die Abstande zwischen Trommel und Deckel, Abnehmer, 
Festdeckeln so wie Ausscheidestellen nehmen ab. Im Ex- 
t.remfall kann der eingestellte Spalt. zwischen den Wirkfla- 
chen durch Warmedehnungen vollstandig aufgezehrt. wer- 
den, so daB relativbewegte Baut.eile kollidieren. GroBere 

to Schaden sind dann an der betroffenen Hochleistungskarde 
die Folge. Nach alledem kann insbesondere die Erzeugung 
von Warme 'im Arbeitsbreich der Karde zu unterschiedli- 
chen thermischen Dehnungen bei zu groBen Teniperaturun- 
terschieden zwischen den Bauteilen fuhren. 

15 In der Praxis wird die Garniturqualitat der Deckelstabgar- 
nituren regelmaBig optisch durch eine Person begutachtet, 
wobei eine Abnutzung eine VergroBerung des Kardierspal- 
tes nach sich zieht. Bei einer bekannten Vorrichtung 
(BP 0 801 158) ist. ein Sensor vorgesehen, mit dem der Ar- 

20 beilsabstand von Kardiergarni turen (auch "Kardierspalt" ge- 
nannt) gemessen werden kann, d. h. der effektive Abstand 
der Spitzen einer Garnitur von einem der Garnitur gegen- 
uberliegenden Maschinenclcnieni. Das Ictztgcnannte EM 
ment kann ebenfalls eine Garnitur aufweisen, konnte arjeT 

25 stattdessen durch ein eine Lei til ache aufweisendes Verscha- 
lungssegment gebildet werden. Der vSensor ist insbesondere 
fur das Messen des Arbeitsabstandes zwischen der Trommel 
und den Deckeln eines Wanderdeckelaggregates konzipiert, 
wobei mittels eines optischen Gerates von der Seite des Ar- 

30 beit sbereichs der Kardierabstand zwischen der Trommelgar- 
nitur und den Deckelgamituren abgetastet werden soil. 
Nachteilig dabei ist, daB die Anderung des Kardierspaltes 
keinen AufschluB daruber ergibt, ob und ggf. in welchem 
AusrnaB die Anderung auf VerschleiB der Trommelgarnitur, 

35 der Deckelstabgarnitur oder beider zuriickzu fuhren ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aulgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die 
die genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere eine 
Erfassung des VerschleiBes (insbesondere nach langerer 

40 Laufzeit) auf einfache Weise wiihrcnd des Betriebs erlaubt 
und eine optimale Einstellung des Kardierspaltes ennog- 
licht. 

Die Losung dieser Aufgabe crlblgt durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruchs 1 . 

45 Durch die erfindungsgemaRen MaBnahmen gelingt es, <^P 
Abnutzung bzw. den VerschleiB der Deckelgarnitur festzu- 
stellen, insbesondere nach langerer Laufzeit. Bei Anderung 
des Kardierspaltes wird der EinfluB der Anderung der Dek- 
kelgarnitur ernhttelt, sowohl direkt in bezug auf Abnutzung 

50 als auch indirekt hinsichtlich der Anderung des Abstandes 
gegen uber der Trommel, insbesondere durch Abnutzung der 
Trommelgarnitur; Ausweitung der Trommel aufgrund Zen- 
trifugalkraft und Temperaturanderung. Dadurch wird eine 
optimale Einstellung des Kardierspaltes ermoglicht, na- 

55 mentlich in bezug auf einen Sollweri. Die iMessung ist wah- 
rend des laufenden Betriebes moglich. F^in weiterer Vorteil 
besteht darin, daB der geometrisch hochste Deckelstab ge- 
funden wird. AuBerdem ist ein Nachstellen des Deckelsta- 
bes nach dem Schleifen der Deckelstabgarnitur ermoglicht. 

60 ZweckmaBig sind die Deckelstabe Teil eines Wanderdek- 
kels einer Karde. Vorzugs weise isl der Sensor oris lest. Mit 
Vorteil vermag der Sensor eine Abnutzung der Deckelstab- 
garnitur zu erfassen. Bevorzugt vermag der Sensor eine Ver- 
iagerung der Deckelstabgarnitur zu erfassen. Bevorzugt ver- 

65 mag der Sensor eine Verlagerung der Deckelstabgarnitur 
aufgrund thermischer Dehnung zu erfassen. ZweckmaBig 
erfaBt der Sensor den Abstand zwischen dem Sensor und 
den Spitzen der Deckelgarnitur. Vor/ugsweise isl ein kapa- 
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zitiver Sensor vorhanden. Mit Vorteil ist der Sensor mit ei- 
nein Feingewindeaufsatz zur Hohenverstellung versehen. 
Bevorzugt ist. zwischen der MeBflache des Sensors und den 
Garniturspitzen ein Abstand vorhandne. ZweckmaBig wird 
der geniessene Abstand als EingangsgroBe einer Steuer- und 5 
Regeleinrichtung fiir die Abstandsregelung zwischen den 
Deckelgarnituren und der Trommelgarnitur herangezogen. 
Vorzugsweise ist der radiale Abstand (a) zwischen der Wal- 
zengarnitur und der Kardiersegmentgarnitur durch die Lage 
und/oder Form einer flexiblen Auflageschicht einstellbar, 10 
die jeweils zwischen den Endteilen der Kardiersegrnente 
und einer ortsfesten Unterlageflache der Maschine angeord- 
net ist. Mit Vorteil wird der geniessene Abstand fiir die Ab- 
standsregelung zwischen einem garnierten und/oder nicht- 
garnierten Abdeckelernent der Trommel und der Trommel- 15 
gamil ur herangezogen, Bevorzugl ist der radiale Abstand (a) 
zwischen der Walzengarnitur und dem Gegenclement durch 
die Lage und/oder Form einer flexiblen Auflageschicht. ein- 
slellbar, die jeweils zwischen den Endteilen der Gegenele- 
ment e und einer ortsfesten Unterlageflache der Maschine 20 
angeordnet ist . ZweckmaBig ist ein Sensor dem Deckel zu- 
geordnet und liegt der Garnitur der Trommel gegenuber. 
Vorzugsweise erfaBt der Sensor den Abstand zwischen dem 
Sensor und den spitzen der Trommel garnitur. Mit Vorteil 
sincl an eine elektronische Steuer- und Regeleinrichtung der 25 
Sensor- und das Einstellmittel angeschlossen. Bevorzugt 
weist die elektrische Steuer- und Regeleinrichtung einen 
Speicher fur Sollwerte des Abstandes auf zweckmaBig wird 
bei Uberschreitung des Sollwertes ein Schaltvorgang, eine 
Anzeige o. dgl. ausgelost. Vorzugsweise wird die Einstell- 30 
einrichlung fiir den Abstand durch manuelle Eingabe, z. B. 
Druck taster, betatigt. Mit Vorteil wird ein mit einer An de- 
rung des Arbeitsabstandes korrelierender Parameter, z. B. 
Temperatur, zurErzeugung eines auf den Arbeit sabstand be- 
zogencn McBwertes gemcssen. Bevorzugt wird die Lage der 35 
Deckelgarnitur in Abhangigkeit bei einem vorbestimmten 
Wen nachgestellt. ZweckmaBig ist ein induktiver Sensor 
vorhanden. 

Die Hrfindung wird nachfolgcnd anhand von zeichnerisch 
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. 40 
Es zeigt: 

l^ij*. 1 schematisch Seitenansicht einer Karde mil der er- 
hndungsgemaBen Vorrichtung, 

Kijj. 2 die erfindungsgemaBc Vorrichtung gegenuber der 
Garnitur eines Deckelstabes eines Wanderdeckels einer 45 
Karde in Vorderansicht, 

lug. 3 Seitenansicht des Wanderdeckels im Bereich einer 
Deckel unilenkrolle mil der errindungsgcmaBen Vorrichtung 
u nd 

Fiy. 4 ein Blockschalibild. 50 
Kig. 1 zeigi eine Karde, z. B. Trtiizschler EXACTA- 
GARD DK 803, mit Speisewalzc 1, Spcisetisch 2, Vorrei- 
Bern 3a, 3b, 3c, Trommel 4, Abnchmer 5, Abslreichwalze 6, 
Queischwulzen 7, 8, Vliesleitelemenl 9, Flortrichter 10, Ab- 
ZLigswuj/en 11, 12, Wanderdeckel 13 mil Deckelslaben 14, 55 
Kanne 15 und Kannenstock 16. Die Drehrichtungen der 
Wal/en sincl mil gebogenen Pfeilen gezeigt. Mit M isl der 
Mitielpunkt (Achse) der Trommel 4 bezeichnel. Die Dreh- 
richlung (Pfeile A, B) der vorderen unci hinteren Dcckclum- 
lenkrolle 13a, 13b (Zahnriemenriidcr) ist entgegengeselzt 60 
zur Drehrichtung (Pfcil E) der Trommel 4. Die Deckelslabe 
14 werden durch einen endlosen Xahnricmen 21 uber die 
Leill'uhrungen 22 gezogen. Auf der der Gleilfuhrung gegen- 
iiberliegenden, oberen Seile des Wanderdeckels 13 werden 
die mil' dem endlosen Zahnriemen belindlichen Deckelslabe 65 
14 in Richtung des Pfeils (' ruckgefuhrt. Den Gamituren 20 
der ruckgefuhrt en Deckelslabe 14 isl ein oris fester Sensor 
\ { ) zugeordnel, der in einem Abstand den Deckelslaben 14 



gegenuberliegt. 

Den Garni turen 20 der Deckelstabe 14 ist eine langsani- 
laufende, rotierende Deckelburste 17 zugeordnet, deren 
Garnitur mil der Garnitur einer schnellaufenden rotierenden 
Putzwalze 18 in Eingriff steht. 

Wie Fig. 2 zu entnehmen ist, sind Liber die Lange des 
Deckelstabes 14 drei Sensoren 19a, 19b, 19c verteilt ange- 
ordnet, wobei die Sensorflache 19', 19" bzw. 19'" in einem 
Abstand a gegen die Garnitur 20 des Deckelstabes 14 ge- 
richtet ist. Feingewindesatze 21a, 21b und 21c gestatten die 
Einstellung des Abstandes a gegenuber der Deckelgarnitur 
20. Die Sensoren 19a, 19b, 19c sind in einer Halteeinrich- 
tung 22 befestigt, die durch Schrauben 23a, 23b ortsfest am 
Maschinengestell angebracht sind. 

Fig. 3 zeigt die Anordnung des Sensors 19 in der Seiten- 
ansicht gegenuber der Garnitur 20 eines Deckelstabes 14, 
der langsam (80 bis 300 mm/mi n) in Richtung des Pfeils G 
weiterlauft. Mit 25 ist eine elektrische Leitung des kapazili- 
ven Sensors 19 bezeichnet. 

Der Sensor 19 ist nach Fig. 4 uber die Leitung 25 mil der 
elektronischen Auswerleeinrichtung 26 verbunden, die die 
ermitteltcn Werte anzeigt und speichert. Die Auswerleein- 
richtung 26 ist mit der elektronischen Steuer- und Regelein- 
richtung 27 der Karde verbunden, die Signale zur Einstel- 
lung 28 von Arbeitselemcnten der Karde aussendet, die den 
Kardierspall zwischen den Garni turen 20 der Deckelslabe 
14 und der Garnilur 4' der Trommel 4 einstell t . Gleichzeitig 
werden diese In format ionen an das Kardeninformationssy- 
stern KIT eine Rechner- und Anzeigeeinheit 29 weitergelei- 
tel, wo die Daten einer kornpletlen Kardengruppe uberwacht 
werden. 

Patent anspriiche 

1. Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsma- 
schine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl. zur Messung von 
Abstanden an Garnituren, bei der eine garnierte Walze 
mil einer garnierten Gegenflache, z. B. Deckel, zusam- 
menwirkt und bei der mindestens ein Sensor vorhanden 
isl, mil dem der Absland zu einer garnierten Flache er- 
faBbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor 
(19; 19a, 19b, 19c) dem Deckel (13) zugeordnet ist und 
der Garnitur (20) der Deckelstabe (14; 14', 14", 14", 
14n) gegenuberliegt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Deckelstabe (14; 14', 14", 14'", 14n) 
Teil eines Wanderdeckels (13) einer Karde sind. 

3. Vorrichiung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 19c) oris- 
fest isl. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 
19c) eine Abnutzung der Deckelstabgarnitur (20) zu er- 

fassen vermag. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 
19c) eine Verlagerung der Deckelslabgarnitur (20) auf- 
grund iliermiseher Dehnung zu crfasscn vermag. 

6. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 
19c) den Abstand (a) zwischen der MeBflache (19*, 19". 
19"') des Sensors (19; 19a, 19b, 19c) und den Spitzen 
der Deckelgarnitur (20) erfaBt. 

7. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnel, daB ein kapaziliver Sensor (19: 
1 9a. 19b, 19c) vorhanden isl. 

8. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Sensor. (19; 19a. 19b. 
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19c) mit einem Feingewindeaufsatz (21a, 21b, 21c) zur 
Hohenverstellung versehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8; da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen der MeBflache 
(19', 19", 19 ,n ) des Sensors (19; 19a, 19b, 19c) und den 
Garni turspitzen (20) ein Abstand (a) vorhanden ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnel; daB der gemessene Abstand (a) 
als EingangsgroBe einer Steuer- und Regeleinrichtung 
(26) fur die Abst.andsregelung zwischen den Deckel- 
garnituren (20) und der Trommelgarnitur (4') herange- 
zogen wird. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnel, daB der radiale Abstand (a) 
zwischen der Walzengarnitur (4') und der Kardierstab- 
garnitur (20) durch die Lage und/oder Form einer fiexi- 
blen Aufiageschicht einstellbar ist, die jeweils zwi- 
schen den Endteilen der Kardierstabe (14) und einer 
ortsfesten Unterlageflache der Maschine angeordnet 
ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnel, daB der gemessene Abstand 
(a) fur die Abstandsregelung zwischen einem garni er- 
ten und/oder nichlgarnierten Abdeckelernent der Trom- 
mel (4) und/oder einem Ausscheidemesser der Trom- 25 
melgarnitur (4') hcrangezogen wird. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnel., daB der radiale Abstand (a) 
zwischen der Walzengarnitur (4') und dem Gegenele- 
inent durch die Lage und/oder Form einer rlexiblen 
Aufiageschicht einstellbar ist, die jeweils zwischen den 
Endteilen der Gegenelemenle und einer ortsfesten Un- 
terlageflache der Maschine angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnel, daB ein Sensor (19; 19a, 19b ? 
19c) dem Deckel (13) zugeordnet. ist. und den riickge- 
fuhrlen Deckelstaben (14: 14', 14", 14'") gegenuber- 
liegt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnel, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 
19c) den Abstand (a) zwischen dem Sensor (19) und 
den Spitzen der Deckelgarnitur (20) erfaBl. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB an eine elcktronische 
Sleuer- und Regeleinrichiung (27) der Sensor (19; 19a, 45 
19b, 19c) und das Einsiellmittel (28) angcschlossen 
sind. 

17. Vorrichlung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnel, daB die eleklrische Sieuer- 
und Regeleinrichiung (27) einen Speicher fiir Sollwerle 
des Abslandes (a) aufweisl. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17. 
dadurch gekennzeichnel, daB bei Uberschreilung des 
Sollwcrtes ein Schallvorgang, eine Anzeige o. dgl. aus- 
gelost wird. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnel. daB die Einslelleinrichlung 
(28) fur den Abstand (a) durch manuelle Eingabe, /.. B. 
Drucktaster, belaligl wird. 

20. Vorrichlung nach einem der Anspriiche 1 bis 19. 
dadurch gekennzeichnel. daB ein mit einer Anderung 
des Arbeitsabslandes (a) korrelierender Parameter, 
/.. B. Temperalur, zurErzeugung eines aufden Arbeils- 
absland (c) bezogenen MeBwertes gemessen wird. 

21. Vorrichlung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnel . daB die Eage der Deckelgar- 
nitur (20) in Abhangigkeil von dem MeGwerl /ur Ein- 
haltung des Arbeiisahstandes (a) bei einem vorbe- 



stimmten Wert nachgestellt. wird. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein induktiver Sensor 
(19; 19a, 19b, 19c) vorhanden ist. 
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